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G. Bruhns. Zur Sauerstoftbestimmung nach L. W. Winkler. III.
(Chem.-Ztg. 40, 985—987, 1011—1013 [1916].) Zunichst ist eine
frithere Angabe dahin zu berichtigen, da8 die Kali-Natronlauge fiir
Tropfflaschen aus je I Gew.-T. Atzkali und Atznatron und 4 Gew.-T.
Waasser besteht. — 0,01 -n. Thiosulfatlésung ist so gut wie unbegrenzt
haltbar, wenn sie nicht zu schwach alkalisch gegen Phenolphthalein
ist. Zuerst ist Mangansulfat, dann Lauge einzutropfen! Die Auf-
nahme des Sauerstoffsdurchdas Manganohydroxyd erfolgt sehrschnell;
Janges Stehen ist unnétig und kann bei reduzierend wirkenden
Wiissern schiddlich werden. Das Allgemeinverfahren be-
steht in der Umwandlung der Manganoxyde in Carbonat mittels
etwa 1,5 g KHCO,;; im AbgieBen und abermaligen Zusetzen von
etwa 0,5 g KHCO, Die erzeugten Niederschlige konnen in den
Flaschen verbleiben und spéter gemessen werden. Die ,,richtige‘
Nachblauung von 0,006—0,008 Ln entsteht durch verzigerte Zer-
legung des Jod-Jodwasserstoffs und ist in der Win k1erschen
Verdiinnung unvermeidbar; ,falsche’ Nachblauungen entstehen
durch katalytische Wirkung des gelosten Mangansalzes, durch Licht,
nitrithaltige Zusatze. M-—r. [R. 163.]

Richard Brandt, Ludwigshaten a. Rh. Apparat zur gasanaiytlschen
Bestimmung von Edelgasen und Stickstoff, dad. gek., daB8 das zur
Aufnahme des Gasgemisches dienende GefiB (A) durch eine Kappe
(K) auswechselbar und mittels eines horizontal an-
gebrachten Schliffes (S) in horizontaler und verti-
kaler Lage einstellbar mit einer Fiillvortichtung (I)
und einem U-férmigen Quecksilbermanometer ver-
tunden ist. —

Zur Verwendung des Apparates zur Bestimmung
der Edelgase in Gemischen etwa mit Stickstoff,
Wasserstoff, Kohlenoxyd, Methan, Kohlendioxyd
und noch anderen Gasen werden als Absorptions-
mittel grobkrystallinisches Calcium oder Legie-
rungen von Calcium mit Magnesinm und Alumi-
nium, sowie Calciumnitrid im Gemisch oder fiir
sich benutzt. Es hat sich nidmlich gezeigt, daB
Calciummetall von besonders grobkrystallinischem
Gefiige (auf der Bruchfliche) in kompaktem Zu-
stande, ferner Legierungen von in hohem Grade
N,-bindenden Metallen, wie tesonders von Calcium
mit Magnesium oder Aluminium, eine eigentiim-
lich grofle Absorptionsfiahigkeit fiir Gase, wie Stick-
stoff usw., besitzen, und daB ferner in dem Cal-
ciumnitrid ein vorziigliches Absorptionsmittel auCer
fiir Wasserstoff speziell fiir Kohlenoxyd, Kohlen-
dioxyd, Methan und andere Gase vorliegt, so daB
mit derartigen Stoffen eine schnelle und griindliche
Reinigung der Edelgase in allen moglichen Gasgemischen ‘zu er-
reichen ist, und zwar — was fiir den vorliegenden gasanalytischen
Zweck von besonderer Bedeutung ist — bereits in dem Temperatur-
gebiet 200—650°. (D. R. P. 296115. KIl. 42I. Vom 16./5. 1915 ab.
Ausgeg. 11./1. 1917.) rf. [H. R. 363.)

E. R. Weawer. Dle colorimetrische Bestimmung des Acetylens
und lhre Verwendung rur Wasserbestimmung. (J. Franklin Inst. 181,
408—410 [1918).) Die Acetylenbestimmung beruht darauf, daB das
-zu untersuchende Gas mittels einer Gelatine und Alkohol enthalten-
den ammoniakalischen Kupferchloriirlosung absorbiert wird. Die
dabei entstehende rote kolloidale Lésung vergleicht man im Colori-
mmeter mit einer eingestellten Farbenlésung. Die Absorptionslosung
wird folgendermafen hergestellt: man I6st 0,25 g Gelatine in 500 ccm
heiBem Wasser und fiigt 500 cem 95%igen Alkohol sowie 1,25 g
Hydroxylaminchlorhydrat hinzu. Zu 20 ccm dieser Losung gibt man
10 cem konz. Ammoniikwasser und etwas Kupferchloriir. Nach
Absorption des Acetylens verdiinnt man die Losung auf 100 ccm und
nimmt die colorimetrische Messung vor. Vf. hat als Vergleichs-
16sung eine Losung von 1 Teil Azolitmin in 2500 Teilen Wasser be-
nutzt. Um nun mit Hilfe dieses Verfahrens sehr geringe Mengen
Wasser nachzuweisen, bringt man die zu untersuchende Substanz
bei Gegenwart eines Losungsmittles fiir Acetylen in Beriihrung mit
Calciumcarbid. Die durch das Wasser aus dem Carbid entwickelte
goringe Menge Acetylen wird durch das Losungsmittel aufgenommen.
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Letzteres bringt man nun in eine ammoniakalische Kupferchloriir-
losung, wo das Acetylen sich durch die entstehende rote kolloidale
Losung -erkennbar macht. Die Versuche, diesen Wassernachweis
quantitativ zu gestalten, sind allerdings nicht gelungen.

Wr. [R. 121]

L, J. Curtman und P, Daschavsky. Eine Studie iiber dle Silber-
argenlatprobe auf Arsen. (J. Am. Chem. Soc. 38, 1280—1282 [1914].)
In reinen Arseniatlosungen lassen sich mit der Silberprobe noch
0,02 mg Arsen nachweisen. Anwesenheit von Ammonnitrat beein-
trachtigt den Nachweis bei Mengen von 1,0—0,2 mg Arsen nicht. Zur
Ausfiithrung des Nachweises in der systematischen Analyse verfihrt
man folgendermaBen: Die etwa 20 ccm betragende Losung neutrali-
siert man mit Ammoniak, gibt 2,5 ccm konzentrierte Salzsiure hinzu,
erhitzt zum Sieden und leitet Schwefelwasserstoff ein. Alsdann
verdiinnt man auf 100 ccm und behandelt nochmals mit Schwefel-
wasserstoff bis zur vollstindigen Fillung. Den Niederschlag sammelt
man auf einem Filter, bringt dieses in ein Becherglas, erhitzt es
5 Minuten lang mit 10 ccm konzentrierter Salzsiure, verdiinnt und
filtriert. Den Riickstand bringt man nach Auswaschen it heiffem
Wasser in eine Abdampfschale, kocht mit 2 cem konzentrierter Sal-
petersiure, bis keine roten Diampfe mehr entstehen, und filtriert
durch ein kleines Filter., Man wischt 5mal mit Wasser aus, engt
Filtrat und Waschwisser bis auf 2 ccm ein und bringt die Lésung in
ein Probierrohr. Dazu gibt man 2 cem Silbernitratlésung (5 g.in
100 ¢cm) und 1 Tropfen 19%ige Phenolphthaleinlésung, macht mit
Ammoniak alkalisch und mit 59 iger Essigsidure eben wieder sauer.
Nach einigen Minuten stellt man fest, ob eine Reaktion eingetreten
ist. 0,5 mg Arsen sind auf diese Weise noch sicher erkennbar.

Wr. [R. 117

P. Carles. Nachwels des Arsens im offizinellen Natriumsulfat.
(Ann. Chim. anal. appl. 21, 116—117[1916).) Man gibt in eine Flasche
etwa 100 ccm destilliertes Wasser, 5 g reine Schwefelsdure und 5 g
reines Zink. Die Flasche wird mit einem Hiitchen von weiBem Filtrier-
papier verschlossen, das man jvorher mit Quecksilberchloridlésung ge-
trinkt und wieder getrocknet hat. Nachdem man das entwickelte
Wasserstoffgas 3/, Stunden lang auf das Papierhiitchen- hat ein-
wirken lassen, wobei dieses zum Zeichen, daB8 die Reagenzien arsen-
frei sind, weiB bleiben muf, gibt man 25 g des zu priifenden Sulfats
zu dem Flascheninhalt, setzt das Hiitchen wieder auf und beob-
achtet nun, ob eine Firbung des Papiers eintritt. Je nach der Menge
des vorhandenen Arscns ist die Firbung mehr oder weniger stark
(gelb bis dunkelbraun). Man kann auf diese einfache Weise noch
Y 00 mg Arsen in 100 g Salz nachweisen. Wr. [R.118]

Karl Neumann R, v, Spallart. Einfacher Apparat zur Extraktion
des Schwefels aus dem As,S,-Nlederschlage, (Chem.-Ztg.- 40, 981
[1916].) Zur Extraktion des mitgefillten Schwefel enthaltenden As,S,-
Niederschlages wurde bisher in der Weise mit Schwefelkohlenstoff
extrahiert, dafl man den in einem Goochtiegel gesammelten Nieder-
achlag auf einem Tondreicck in ein mit CS, beschicktes Becherglas
brachte, das man zur Kondensierung der Dampfe bei der Erwiarmung
mit einem wassergefiillten K6lbchen schlo8. Vf. ersetzt dieses Koib-
chen durch einen unten zugeschmolzenen, in ein Becherglas einge-
schliffenen Trichter und erzielt dadurch griBere Stabilitit der ganzen
Apparatur, grofere kondensierende Oberfliche, geringere CS,-Ver-
luste und leichteres Auswechseln des Kiihlwassers. Vor Abstellung
der Extraktion mufl zwischen beide Schliffflichen ein Stiickchen
Papier gebracht werden. Der auch fiir andere Extraktionen geeig-
nete Apparat ist durch die Firma V. E. Zahradnik, Wien V/1 zu
beziehen. M—r. [R.161.]

Graham Edgar. Dle Bestimmung von Vanadinsiure, uach Re-
duktion durch metalllsehes Sllber. (J. Am. Chem. Soc. 38, 1297 bis
1302 [1816).) Die fiinfwertigen Vanadinverbindungen werden in
saurer Losung durch metallisches Silber vollstindig in die vier-
wertige Form tbergefithrt. Mit Hilfe dieser Reaktion kann man dgs
Vanadium entweder gewichtsanalytisch aus dem Gewichtsverlust des
Silbers oder oxydimetrisch durch Titrieren der reduzierten Vana-
diumverbindung it Permanganat oder endlich durch Messen des
gelosten Silbers mittels Ammonrhodanat bestimmen. Alle drei Ver-
fahren kann man in einer und derselben Ldsung ausfiihren. Zur Aus-
fiihrung versetzt man die abgemessene, chloridfreie Vanadatlésung,
die ctwa 0,1 g V,05 enthilt, mit 2 ccm konz. Schwefelsidure, verdiinnt
auf etwa 75 com und gibt eine genau gewogene Menge reines metal-
lisches Bilber (1-—2 g) hinzu. Nun kocht man maBig, bis die Lésung
eine rein blaue Firbung angenommen hat, und dann noch weitere
10 Minuten, filtriert im Goochschen Tiegel und wischt mit heifem
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Waaser nach. Der Tiegel mit Inhalt wird in einem Nickeltiegel ge-
trocknet, schwach gegliiht und gewogen. Aus dem Gewicht des
zuriickgebliebenen Silbers berechnet man dic zur Reduktion ver-
brauchte Silbermenge. Im heiBen Filtrat titriert man das vierwertige
Vanadium mit ¥/,o-n. Permanganat und nach Abkiihlen in derselben
Losung das gelGste Silber mit Y/,e-n. Rhodan nach Volhard.
Man kann natiirlich auch mit ungewogenen Silbermengen reduzieren
und die Bestiniiung des Vanadiums nur titrimetrisch ausfiihren.
Die Reduktion geht um so schneller vor sich, je feiner verteilt das
Silber ist, und je mehr man davon anwendet. Die Bestimmung des
Vanadiums in technischen Produkten soll in einer spiteren Arbeit
behandelt werden. Wr. [R.119]

H. Pellet. Bestimmung des Bleis als Bleisulfit. (Ann. Chim. anal.
appl. 21, 114—116 [1916].) Schon vor 3 Jahren (BIl. de I’Assoc. des
chimistes de suorerie et de distilleric de France et des Colonies 1913,
-362) hat Vf. ein Verfahren beschrieben, um Blei als Sulfit zu be-
stimmen. Die Methode eignet sich besonders zur Ermittlung des
Bleis in Melasse. Ist die zu untersuchende Lésung stark mineral-
sauer, so neutralisiert man sic mit Natron, ist sie alkalisch, so gibt
man iiberschiissige Essigsiure zu. Zur Fillung des Bleis leitet man
Schwefligsiuregas im UberschuB cin, sammelt das Bleisulfit auf ecinem
gewogenen Filter, wiischt aus, trocknet und wigt. Das Blei ist das

einzige Metall der Schwefelwasserstoffgruppe, das durch schweflige

Séure gefallt wird. Wr. [R. 123]
A, Monnier. Uber dle Anwendung des Titansesquichiorids in der
volumetrischen Reduktionsanalyse. (Ann. Chim. anal. appl. 21, 109
bis 113 [1916].) Vi. hat die K ne c htsche Methode, bei der das
Titantrichlorid zur Eisenbestimmung benutzt wird, insofern ab-

geindert, als er zur Erkennung der Beendigung der Reduktion Me- |

thylenblau als Indicator verwendet. Methylenblau wird entfirbt,
sobald alles Ferrisalz reduziert ist. Dabei muB die Losung stark
salzsauer scin, und man arbeitet zweckmiBig in der Wirme und im
Koblensiurestrom. Salpetersiure und Nitrate stéren die Bestim-
mung. Dic Titanlésung wird auf eine Eisenchloridlésung von bekann-
tem Gehalt eingestellt. In Mincralien bestimmt man das Gesamt-
eisen nach Losen der gegliihten Probe in Salzsiure und Oxydation
etwa noch vorhandcnen Ferrosalzes mit Kaliumchlorat. Um das
Ferricisen allein zu bestimmen, 16st man die Probe im Kohlensdure-
strom auf und titriert nun mit Titanlgsung. Um Titan in seinen
Losungen zu bestimmen, reduziert man mit Zink und Salzsidurc zum
Trichlorid, gibt eincn bekannten UberschuB an Ferrisalz zu und miBt
das tiberschiissige Ferrisalz mit Titanchlorid zuriick. Ebenso wic
Eisenoxydsalze lassen sich Chromate und Vanadate bestimmen.
Bei Cuprisalzen ist Mcthylenblau nicht anwendbar, weil es schon vor
dem Kupfersalz reduziert wird. Statt dessen benutzt man Safranin
oder Indulin als Indicator. Bei Gegenwart von Ferrisalz kann man
dicses mit Methylenblau allein bestimmen und in einer zweiten
Probe Kupfer und Eisen zusammen mit Safranin oder Indulin. Das
Verfahren laft sich noch auf vicle anderc reduzierbare Substanzen
anwenden. Wr. {R. 120}

F. Crotogino. Genaue Kallbestimmung mit Natriumperchlorat.
(Kali 10, 262 [1916].) Vf. hat die von ihm vor 2 Jahren (Kali 8, 334
[1914]; Angew. Chem. 27, II, 664 [1914]) bereits versffentlichte Me-
thode verbessert. Die neue Ausfithrungsform ist folgende: Man
lost 3,395 g des Musters im 50 cem-MeBkolbchen in kaltem Wasser,
fillt zur Marke auf und niiBt 5 cem der Losung in ein Kalischilchen.
Dazu gibt man 4 cem Perchloratldsung (39° Bé) und nach Um-
schwenken etwa 10 cem Alkohol (96%ig). Man filtriert nun durch
ein gewogenes Filter an der Saugpumpe, wischt mit Alkohol nach,
trocknet und wigt das Filter. 0,01 g Kaliumperchlorat = 19} Ka-
liumoxyd. Enthailt das zu untersuchende Salz mehr als 909, Chlor-
kalium, so setzt man dem Waschalkoho! zuerst 29, Natriumper-
chlorat zu und wischt erst zuletzt mit rcinem Alkohol. Zum Ab-
messen der 5 cem Losung muB man eine Pipette benutzen, deren
oberer Stengel nur etwa 1 mm weit ist. Das Filter trocknet man bei
135—180°. Wr. [R. 116.]

W, J. Baragiola und 0. Schbuppli. Zur Bestimmung des Ammoniums
im Weine. (Z. Unters. Nahr.- u. Genu8m. 32, 441 —444 [1916}.) Zur
Bestimmung des Ammoniums im Wein kann die einfache Destillation
mit Magnesiumoxyd im Vakuum besonders empfohlen werden. Die
Bestimmung dureh Fillung als Ammoniummagnesiumphosphat im
Destillat wird man nur dann vornehmen, wenn man sich verge-
wissern will, daB im Destillat keine fliichtigen Amine und andere
Basen vorhanden sind. Diese Bestimmung erfolgt nach der fritheren
Angabe (Z. Unters. Nahr.- u. GenuBm. 30, 192 [1915]) mit der Ab-
anderung, daB man zum Destillat zunichst 1 ecn konz. Salzsiure
gibt, daf ferner statt 5 nun 12 g Natriumphosphat verwendet wer-
den, und daB man vor dem Umriihren einc starke Messerspitze Quarz-
sand zusetzt. C. Mai. [R. 248.]

Rich. WeiB. Uber die quantitativen Bestimmungen des Ammoniaks
und der Schwefelverbindungen im Harn, (Miinch. Med. Wochenschr.
63, 1547—1548 [1916].)

Julian 8. Baker und H, F, E, Hulton, Die Bestimmung von Pen-
tose und Pentosanen mittels Fehlingscher Losung. (Analyst 41, 294 bis
297 [1916].) Die Methode wurde zuerst von Flohil (Analyst 36,

161 [1911]) beschricben, dann teilten Eynon und L ane (Analyst
37, 41 [1912]; Angew. Chem. 25, 168 [1912]) ihre mit diesem Verf.
gemachten Erfahrungen mit. Die Vif. haben die Methode zur Be-
stimmung von Pentosen und Pentosanen in Malz, Gerste, Wiirze,.
Bier usw. angewandt. Nach dem Verf. von Tollens wurde das.
Rohmaterial mit Salzsiiure destilliert, ein aliquoter Teil der so erhalte-
nen verdiinnten salzsauren Furfurollsung neutralisiert, mit Fe h -
i n g scher Losung gekocht. Das abfiltrierte Kupferoxyd getrocknet
und als Cu, Cu,0 oder CuO gewogen. Vff. fanden die Ergebnisse
von E ynon und L a ne bestitigt fiir CuO dquivalent reinem Fur-
furcl, hatten aber betrichtliche Abweichungen, wenn der Salzgehalt
(NaCl), wie durch die Neutralisation gewohnlich, hoch war. Zur
Verbesserung der Methode schlagen die Vif. vor: 1. die Anwendung,
einer groBeren Menge Fehlingscher Losung, um eine groBere
Menge CuO zu erhalten und so den Fehler zu verringern; 2. anstatt
die Fehlingsche Losung zu kochen, sie auf einem Wasserbade
gleichméBiger zu erhitzen. M—r. [R.131.]

A. D. Conley. Niiherungsweise Analyse von Nitroceliuloselésungen.
(Kunststoffe 6, 257—259 [1916]. Auszug aus J. Ind. Eng. Chem. 7,
882887 [1915]; sieche Angew. Chem. %9, II, 251 [1916].)

. gb. [R. 256,

Richard Kempf. Beleuchtungsspiegel an analytischen Wagen.
(Chem.-Ztg. 40, 1085 [1916].) Zur Beleuchtung des Reiterlineals be-
nutzt man zweckmafig einen etwa 1,56 em breiten, 15 cm langen, in
Blech gefaBten Streifen Spiegelglas. Die Metallfassung ist an einem
Metalldraht mittels Muffe und Xlemme so befestigt, daB der Spiegel
frei um seine Léngsachse drehbar ist. Das andere Ende des Drahtes
wird durch den Tiirpfosten seitlich nach auBen gefiihrt und kann
mittels Mutter und Flansch in beliebiger Lage festgehalten werden.
Zur Beleuchtung der Zeigerskala geniigt ein rechteckiges Stiickchen
Spicgelglas von 3 X 4 cm Kantenlinge, das unter einem Winkel
von etwa 45° im Wagengehiause dicht vor der Skala aufgestellt ist ;
als Stinder kann ein knieférmig gebogener Blechstreifen dienen.

M—r. [R. 164

Ernst Kiipperbusch, Kettwig v. d. Briicke, Senkwage mit pendeln-
dem Arm, dad. gek., daBsie aus einem Schwimmer (s) und einem durch
den Arm (a) mit diesem verbundenen Skalenbogen (b) besteht, welcher
aus schwimmfihigem Material hergestellt bzw. hohlgestaltet ist, so
daB er iiber die Fliissigkeit hervorragt, —

Je pachdem die Fliissigkeit durch den Salzgehalt spezifisch
schwerer ist, steigt der Bogen mehr oder_weniger aus der Fliissigkeit.
heraus, und die Dichte der Fliissig-
keit kapn auch bei triilben Fliissig-
keiten ohne weiteres abgelesen wer-
den. Infolge der beschriebenen An-
ordnung kann die Senkwage aber
auch in flachen Gefiflen benutzt
werden ; sie nimmt wenig Raum ein
und ist, da sie bis auf das etwa vor-
handene, in das Schwimmerrohr
eingeschlossene Thermometer aus Metall, z. B. grofitenteils aus
Aluminium bestehen kann, unzerbrechlich. Da sich das Thermo-
meter an oder in dem Schwimmer tefindet und auf der Flissigkeit
oder nur wenig unter dem Spiegel derselben liegt, so kann die
Temperatur der Fliissigkeit jederzeit festgestellt werden. Die
Senkwage ist vor allem fiir Fleischereicn und ahnliche Betriebe
gedacht. (D. R. P. 296 434.- KI. 421, Vom 11./11. 1915 ab. Ausgeg.
7./2. 1917.) Ra. [R. 356.]

W. Guertler. Kurze Anweisung zur Umrecbnung von Atom-

(Molekular-), Gewichts- und Volumprozenten Ineinander. (Int. Z.
Metallogr. 8, 219-—227 [1916].)

1. 8. Elektrochemie.

K. Arndt. Die Elekirochemie Im Jahre 1915. (Chem. Industr. 39,
276—289, 325—340 [1916].)

B. Duschnitz. Der Akkumulator als Transformatorenersatz fiir
den Betrieb von Strom verbrauchern aus Gleichstrom - Starkstrom netzen.
(Elektrochem. Z. 23, 76—82, 123—127 [1916].)

Emil Baur, Agnes Petersen und €. Filllemann, Uber Brennstoft-
ketten bel hoher Temperatur. (Z. f. Elektrochem. 22, 409—414[1916).)
Bei den von Baur und Ehrenberg beschriebenen Brennstofi-
ketten (vgl. Z. . Elektrochem. 18, 1002 [1912}) diente als Kathode
mit Sauerstoff gesittigtes geschmolzenes Silber. Dic Ersetzung
dieser Elektrode durch leicht dissoziierbare Oxyde lag nahe. Vif.
berichten {iber Versuche mit folgenden V o1t a schen Ketten, deren
EMK bestimmt wurde: CuQO, Cu,O ' ElektrolytC; PbO, Pb|Elek-
trolyt' C; FegO,, FeO' Elektrolyt CuO, Cu,0; FeO, Fe|Elekiro-
Iyt CuO, Cu,0; NiO, Ni: ElektrolytiCuQO, Cu,0; PbO, PbiElek-
trolyt CuO, Cu,0. Der Elektrolyt war Borax, Glas und Porzellan.
Die Messungen erstreckten sich auf ein Bereich von 70—1300°. Ge-
naueres siehe Original. gb. {R. 168.]

W. D. Treadwell. Uber den Sauerstoffdruck einiger Oxyde und
die Kohle-Sauerstoffketie bei hoherer Temperatur. (Z. f. Elektrochem.
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22, 414—421[1916].) V{i. bestimmte im Beriche von 1000° die EMXK.
folgender V o1t a acher Ketten: Cu,0, C10 { Elektrolyt | O,; Fe,O,,
Fe, 0, | Elektrolyt | O,; Cu, CuyO | Elektrolyt | Oy; Pb, PbO | Elektro-
lyt | O,; Ni, NiO | Elcktrolyt | O,; FeO, Fesé)‘ | Elektrolyt | O,; Fe,
¥eO | Elektrolyt | Oy; C| Elektrolyt [ O,. Als Zwischenelektrolyt wurde
Quarz und Porzellan verwendet. Die gemessenen elektromotorischen
Krifte sind im allgemeinen in Ubereinstimmung mit den in Be-
tracht kommenden Dissoziations- und Gleichgewichtsmessungen so-
wie mit den thermischen Daten. gb. [R. 201.]

Hugo Andriessens, Miinchen. Verf. zur Durchfiihrung chemischer
‘Gasreaktionen mittels elmer verbreiterten elektrischen Entladung,
dad. gek., daB ein zwischen
zwei parallel oder annihernd
parallel und nahe zueinander
angeordneten Elektroden ent-
ziindeter Wechselstromlicht-
bogen durch ein synchron mit
der Wechselzahl des Licht-
bogenstromes betriebenes

Wechselstrommagnetfeld,
dessen Achse die Elektroden-
ebene senkrecht durchschnei-
det, beeinflult wird, und daf3
die zur Reaktion dienenden
Gase oder Gasgemische ent-
weder durch die Lichtbogen-

- fliche hindurchgeleitet oder

auch parallel oder in einem
"‘Winkel an derselben vorbeigefiihrt werden. —

Dadurch wird der Bedingung: ,,Ausdehnung eines Hochspan-
mungslichtbogens zu einer groBen Linge iiber eine moglichst kleine
Reaktionsflache in bisher unerreichter Weise Rechnung getragen.
(D. R. P. 296 395. Kl 12h. Vom 21./9. 1913 ab. Ausgeg. 3./2. 1917.)

ha. [H. R. 350.)

Fr. Fichter und Lupu Glantzsteln, Elektrochemische Chlorierung
von Benzol und Toluol. (Ber. 49, 24732487 [1916].) Bei der elektro-
.chemischen Chlorierung des Benzols wurden folgende Produkte
isoliert: Chlorbenzol, p-Dichlorbenzol. symmetrisches Tetrachlor-
benzol, Pentachlorbenzol und Hexachlorbenzol. AuBerdem bildet
sich stets als Nebenprodukt Chloranil, das zusammen mit dem Penta-
chlorbenzol der Reaktionsmasse durch Kochen mit Lauge cntzogen
werden kann. Die verschiedenen Chlorierungsstufen des Benzols
Jassen sich nach Entfernung dieser beiden Substanzen durch frak-
tionierte Destillation und Krystallisation trennen; Hexachlorbenzol
scheidet sich teilweise aschon im Verlauf der Chlorierung fest ab. Die
Stromausnutzung ist weder der Strommenge, noch der Versuchsdauer
einfach proportional. Die beste Ausbcute an Chlorierungsprodukt
pro Farad wurde mit 3 Farad erzielt; diese Strommenge liefert drei
Chloratome auf 1 Mol. Benzol. Durch Steigerung der Benzolkonzen-
tration wird die Ausheute verbessert, vorausgesetzt. daB der Elektro-
Iyt nicht inhomogen wird. Der wichtigste Faktor fiir die Chlorierung
ist die Stromdichte; die Ausbeute wachst mit zunehmender Strom-
dichte. Nur bei Stromdichten oberhalb 0,26 Amp./qem entsteht
iiberhaupt Hexachlorbenzol; bei niedrigeren Stromdichten sind
miedrigere Chlorierungsprodukte das Endprodukt. Hohere Tempera-
tur begiinstigt die elektrochemische Substitution. Das Licht hat nur
geringen EinfluB; das Anodenmaterial ist von groBer Bedeutung
{Gesamtausbeute und Chlorierungsgrad sind bei Verwendung von
Platin am giinstigsten).

Die elektrochemische Chlerierung des Toluols erfolgt unter Licht-
ausschluB bis zur Einfiihrung von 3 Chloratomen nur im Kern
(Toluol — 2-Chlortoluol und 4-Chlortoluol — 2,4 Dichlortoluol — 2, 4,
6-Triehlortoluol). Vom 2, 4, 5-Trichlortoluol ab verzweigt sich der
Vorgang: Einerseits findet weitere Kernsubstitution bis zum Penta-
chlortoluol statt, aus welchem schlieBlich Hexachlortoluol=Penta-
chlorbenzylchlorid und Hexachlorbenzol entsteht; andererseits aber
geht auch Chlor trotz LichtansschluB in die Seitenkette unter Bil-
dung von 2, 4, 5-Trichlorbenzalchlorid, das als 2, 4, 5.Trichlorbenz-
aldehyd gefaBt wurde; schlieBlich greift noch ein Oxydationsproze
ein, wobei sich ein Korper bildet, den V{f. als ein im Kern dreifach
and in der Seitenkette zweifach gechlortes Toluhydrochinon auffassen.
Wie beim Benzol beherrscht die Stromdichte den Chlorierungsgrad,
und zwar erhilt man mit 0,005 Amp./qem als Endprodukte nur Mono-
und Dichlortoluol; mit. 0,01 Amp./qcm gelingt es, als Endprodukt
durch Wasserzusatz krystallisiertes 2, 4, 5-Trichlortoluol auszuféllen.
Erst von 0,05 Amp./qem aufwirts entsteht als stérende Beimengung
Pentachlortoluhydrochinon. Als ausgezeichnetes Mittel zur Er-
zielung klarer "einphasiger Mischungen von Benzol und Salzsiure
wurde bei den vorliegenden Versuchen Eisessig benutzt.

gb. [R.173.]

C. Schall. Uber die anodische Hydroperoxydbildung bei der Elek-
trolyse von Malouaten. (7. f. Elektrochem. 22, 422—423 [1916].)
V£. konnte bei der Elektrolyse von Kalium- und von Natriummalonat
(unter Kiihlung) an der positiven Elektrode die Bildung von Wasser-
stoffperoxyd nachweisen. Mit sinkender Temperatur und steigender
Stromdichte zunehmend, fanden sich von 5 bis 20 mg H,0,in 100 cem

Anodenlésung. Ebenso konnte anodische H,0,-Bildung bei der
Elektrolyse von Kaliumsuccinat nachgewicsen werden. Auch das
neutrale Na-Salz der o-Phthalsiaure lieB an der Anode anscheinend
H,O0,-Bildung (durch schwache Gelbfirbung mit Titansulfat) er-
kenncn. K- und Na-Acetat gaben unter gleichen Bedingungen keine
Reaktion auf H,0,. gb. [R. 209.]

1. 9. Photochemie.

Oskar Baudisch und Arthur Baron Hoschek. Uber die Antoxyda-
tion von Indolen Im Tageslicht. (Ber. 49, 2579—2583 [1916]) Bei
der Bestrahlung einer wisserigen Suspension von x-Methylindol in
einer Sauerstoffatmosphire mit Tageslicht bildet sich zundchst ein
roter amorpher Korper, der wahrscheinlich ein Polymerisations-
produkt ist. Diese Verbindung erleidet hierauf eine partielle Photo-
lyse und Oxydation, deren primires Ergebnis ein gelber Korper ist,

er sich als Bis-(x-methyl-B-indolyl-)ither erwies. Weitere Licht-
oxydation spaltet diese Verbindung in 2 Molekiile N-Acetylanthranil-
sédure; daneben wird auch noch in -ansehnlicher Menge Anthranil-
siiure gebildet. Indol verhilt sich dem «-Methylindol analog. Die
Lichtoxydation der Indole ist von physiologischem Interesse, zumal
in verschiedenen Pflanzen (z. B. Robinia pseudoacacia L.) Anthranil-
sduremethylester neben Indol gefunden wird. gb. [R. 167.]

Liippo-Cramer. Kolloidchemie und Photographie. XLIL Uber
Mangandioxydgelatine. (Kolloid-Z. 19, 241—242 [1916].) Zur Vor-
priparation von Bromsilbergelatineplatten, welche dadurch licht-
hoffrei werden, benutzt man einc Emulsion aus Gelatinelosung
mit Kaliumpermanganat, welch letzteres durch Zusatz von Mangan-
sulfat zu Mangandioxyd reduziert worden ist. Lg. [R.236.]

[Schering). Selentonbad fiir photographisehe Silberbilder gemiaf
Patent 280 679, gek. durch einen (ehalt an Salzen selenhaltiger
Séuren, durch einen mindestens die zehnfache Menge der letzteren
betragenden Gehalt an einem Reduktionsmittel und durch cinen Ge-
halt an unterschwefligsaurem Salz. —

Als Bad zum gleichzeitigen Tonen und Fixieren kommt das
Selentonbad nach Hauptpat. 280 679 praktisch kaum in Frage.
Man kann cs aber zu einem guten Tonfixierbad machen, wenn man
z. B. dem im Beispiel 1 des Patents 280 679 angegebenen Bade
(100 g Natriumthiosulfat, 1,5 g Natriumselenosulfat und 13 g Na-
triumsulfit auf 1 ] Wasser) mehr Natriumsulfit zusetzt. Bei Steige-
rung des Zusatzes verschwindet die Gelbfarbung des Weilen mehr
und mehr, und bei einem Gehalt von 30 g Natriumsulfit im Liter
(gogeniiber 13 g im Liter bei dem erwdhnten Beispicl) neben 1,5 g
Natriumselcnosulfat ergibt sich ein Bad, in dem man entwickelte
Gaslicht- oder Bromsilberbilder gleichzeitig fizieren und tonen kann.
(D. R. P. 296 009. KI. 57b.. Vom 24./1. 1914 ab. Ausgeg. 3./1. 1917.
Zus. zu 280 679; Angew. Chem. 28, I[, 93 (1915].) rf. (H. R. 99.]

[{By]. Verl, zur Riickseitenkennzeichnung photographischer Pa-
plere, dad. gek., daB man glinzend oder matt auftrocknende Binde-
mittel fiir sich oder gemischt verwendet. —

Dadurch wird es auch bei den matten Sorten lichtempfindlicher
Papiere besonders bei rotem oder gelbrotem Licht leicht, die Riick-
seite von der lichtempfindlichen Schichtseite ohne weiteres zu
unterscheiden. (D. R. P. 296 509. Vom 7./4. 1916 ab. Ausgeg. 10./2.
1817.) rf. [R. 378.]

II. 4. Glas, Keramik; Zement, Baustoffe.

Samuel R. Scholes. Die amerikanische Indusirie der PreB- und
Blasetafelgliser. (J. Soc. Chem. Ind. 33, 515—520 [1916].) Die
Arbeit beschreibt die Herstellung von PreBtafelglas und geblasenem
Tafelglas sowie das Atzen der Glaser. Hieran schlieBt sich eine Be-
sprechung des Chemismus der Tafelglasherstellung.  Wr. [R. 4002.]

René Dage. Die Herstellung von wissenschaltlichem Labora-
toriumsbedarf und ihre Sicherstellung dureh die franzisische Fabri-
kation. (Ann. Chim. anal. appl. 21, 149—151 [1916].)

E. C. Sullivan. Herstellung von Glassorten mit geringem Aus-
dehnungskoeftizienten. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 513—515 [1916].)
Nach einigen allgemeinen Bemerkungen iiber die thermische Aus-
dehnung von Glisern wird die Herstellung von Glidsern mit geringer
thermischer Ausdehnung besprochen. Ferner kommen zur Erorte-
rung die MeBmethoden fiir die Ausdchnung von Gléisern, die Priifung
auf thermische Haltbarkeit, die Messung des Erweichungspunktes,
die Verarbeitbarkeit, Bruchfestigkeit und Elastizitit, die Neigung
zum Krystallisieren-sowie die Haltbarkeit der Gliser gegen chemische
Einfliisse. . Wr. [R. 4001.]

G. 0sgood Andrews. Fensterglas, (J. Soc. Chem. Ind. 33, 520
bis 521 [1916].) Die Arbeit, die nur ein Auszug aus einem liingercn
Vortrag ist, gibt cine eingehende Beschreibung der Herstellung von
Fensterglas. Wr. [R. 4009.]

Paul Nicolardot. Uber die Angreitbarkelt franzésischer, bih-
mischer und deutscher Gldser. (Compt. rend. 163, 355—357 [1916].)

11*
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Zeitachrift far
apgewandte Chemie.

Vi. verglichen die Angreifbarkeit von drei neuen franzosischen
Glisern (A, B, C) mit der von deutschen und béhmischen Glisern,
indem sie die Vergleichsobjekte unter gleichen Bedingungen (3 Stun-
den Kochen in 300 com Losung) der Wirkung von heiBem und kaltem
Wasser, Siuren, Alkalien und Salzen asussetzten. Der Gewichtsver-
lust (in Milligramm) geht aus folgender Zusammenstellung hervor:

A ) B ' c {Jenal Krasna(KavalleriThUrIngen
(R)
55 3,0 2,0/ 4,00 80| 6,0 50100
Kochendes Wasser . . 3,5 2,5 0,5 3,00 6,0 60 | 1,6 6,0
3,5 2,50 0,5 2,5 11,0 7,010 50
Kaltes Wasser (1 Woche) | — ]_ 05 —| 1,0{ 0505 1,0
HCI (10%ig). . . . . . 0,5 0,5 0,5 0,5 05| 0505 1,5
NH, (50%ig) . . . . . 10,0/ 6,5/ 8,5/ 4,01 125] 80| 50 6,0
NH(CI (/o-n.). . . . [ 55 7,00 50/ 4,5 80| 17,020 25
N2,CO, (1yon.) . . . .120,5:51,0,27,0{14,0] 122,0 | 103,0 |27,0 37,0

Oberhalb 100° im Autoklaven ausgefithrte Versuche hatten folgende
Ergebnisse:

A 1 B ' C ‘ Jena lKrasna { Kavalier‘ Thu(’éfl)gen
1200 | 50 |135 ] — | 40 ! 160 200 |80 250
140° 80 | 420 | 90 | 90 | 720 | 74,0 |35 49,0
160° ’75,1 710 | 37.0 | 31,0 | 99,0 | 126,0 [77,0 84,0

Demnach halten die franzoésischen Gliser den Vergleich mit den
deutschen aus. Auch in bezug auf Widerstandsfihigkeit gegen
raschen Temperaturwechsel wurden vergleichende Versuche ange-
stellt. Ferner wurden die Vergleichsgliser analysiert; die Zusammen-
setzung zeigt folgende Tabelle:

" A 1 B [ . J:n8 I Krasna | Kavaller
8i0,. . . .|| 71,92 | 70,10 | 67,52 | 66,04 : 72,92 71,50
B,0,. . . . —_ — 4,98 8,02 | 196 3,04
PO,. . ..} 005 0,04 0,02 0,03 | 0,04 0,04
As, S, C, F| — — — - =] =
PbO. . . . — 4,94 — — = L —
ALO, .| 04l 0,58 0,54 1,05 0,32 0,50
FeO. . . .| 0,35 0,28 0,25 0,38 0,20 0,21
MnO. . . .iSpuren{ 0,66 — 0,40 | Spuren | Spuren
ZnO. . . .| 596 — 6,02 | 10,02 — —
MgO. 10,28 0,36 0,08 5,98 0,28 0,26
CaO. . . .7 686 6,27 5,60 — 8,17 8,56
Na,0 . . . 14,20 | 31,23 6,51 8,14 | 13,89 9,43
KO. ...} — 5,64 8,52 | Spuren | 2,27 5,54
bg. [R. 210.]

Johann Malnzer, Briihl a, Rh. GlaspreSblasemaschine, 1. Selbst-
titige GlaspreB- und -blasmaschine mit einer Ausriickvorrichtung,
durch welche im Zeitpunkte des Einbringens der Glasmasse in die PreB-
form das Maschinengetriebe von selbst ausgeriickt wird, dad. gek.,
daB die Ausriickbewegung durch geeignete Zwischenglieder unmittel-
bar von der Bewegung der das Offnen und Schliefen der Vorform-
hiilften veranlassenden Hebel (35) abgeleitet wird, wobei die Einrich-
tung derart ausgebildet ist, daB die Ausriickbewegung auch von
Hand des Arbeiters erfolgen kann. — 2. Ausfithrungsform der Ein-
richtung nach Anspruch 1, dad. gek., daB der VorformschlieBhebel (25)
der Maschine gelenkig mit einem schleifenformigen Ausriickhebel
(252) verbunden ist, welcher die Ausriickbewegung auf einen mit dem

A¥de

n
g | Virm
e R NP
R N

Antriebsgestinge der Kuppelscheibe in Verbindung stehenden Winkel-
hebel (248) iibertriigt, indem ein Ansatz (252a) der Schleife (252)
gegen einen Bolzen o. dgl. (251) des Winkelhebels (248) faBt, wobei am
letzteren ein weiteres Hebelgestiinge mit Handgriff (254) angeord-
net ist, um den schleifenférmigen Hebel (252), zwecks Auslosung
desselben nach Bedarf von dem Winkelhebel (248), anzuheben., —-
3. Die Anordnung einer Trittplatte (265) an dem Hebelwerk nach
Anspruch 2, zu dem Zwecke, die Auslosung des schleifenformigen
Ausriickhebels (252) und das Einriicken der Kupplung mittels des.
FuBes bewirken zu konnen. — :

Es wird hierdurch erreicht, daB der Arbeiter eine gute Kontrolle
iiber den Gang der Maschine erlangt, und daf er stets sich verge--
wissern kann, daB die Maschine die ihr vorgeschriebene Regel der-
Aussetzung im bestimmten Zeitpunkt innehilt. Er kann ferner den
Gang der Maschine so willkiirlich beeintlussen, daB er ihn jederzeit
mit der Arbeit des Glasanfingers oder Zubringers in Einklang bringen
kann, 8o daB die Maschine von der besonderen Geschicklichkeit dieses-
betreffenden Arbeiters nicht mehr vollig abhangig ist. (D. R. P.
293 885. Kl 32a. Vom 10/11. 1914 ab. Ausgeg. 6./2. 1917.)

rf. [R. 355.]

Jobann Mainzer, Soest, Westf, Selbsttitize Glaspres- und Blase-
maschine, bei welcher mehrere Kopfformen durch eine Kreisbewegung.
um eine senkrechte Achse und durch auf und ab steigende Bewegungen
der Reihe nach mit einer PreB- und einer Blaseform zusammen ar-
beiten, welche nebeneinander und fest auf dem Maschinentische-
stehen, dad. gek., daB der seitlich ausschwenkbare PreBstempel und
der Blasekopf beide, heb- und senkbar, nicht an der senkrechten
Kopfformdrehachse, sondern an besonderen, seitlich davon und bei
den zugehorigen Formen stehenden Trigern angebracht sind. —

Zweck der Erfindung ist, die seitliche Ausschwenkbarkeit von Pre3-
stempel und Blasekopf durch eine zweckmiiBige Konstruktion zu er-
miglichen. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 294 399. Kl. 32a.
Vom 24./3. 1914 ab. Ausgeg. 11./1. 1917.) rf. [R.231.}

A.-Q. Glashiittenwerke Adlerhiitten, Penzig b. Gorlitz. 1. Verf.
zur Herst. nahtloser GlasgefiBe durch Pressen und Blasen, dad. gek.,
daB das Kiilbel (f) in einer ungeteilten Vorform (a), und seine Miindung
mit seitlich abstehendem Randflansch (¢g) zwischen dem oberen PreB-
formrande und einem darauf sitzenden ungeteilten, picht unter-
schnittenen PreBring (d) gepreBt wird, worauf das Kiilbel samt dem
PreBring durch eine vorliufige Hebevorrichtung (&, §) so weit ange-

ISR~

oS

hoben wird, daB der Randflansch der Kiilbels von mit dem Prefringe
verbundenen beweglichen Backen (c¢) oder anderen Haltevorrichtun-
gen unterfaBt und beim Ubertragen auf die Fertigform (I) und auch
im weiteren festgehalten werden kann, wenn das Kiilbel unter Drehen
der Fertigform oder mindestens derjenigen wagerechten Alschnitte
der Fertigform aufgeblasen wird, welche senkrechte SchlieBfugen
aufweisen. — 2. Vorrichtung zur Herstellung von Schulterglisern
nach dem Verf. gemif 1, dad. gek., daB die Haltevorrichtungen in
ihrer inneren Endstcllung (s. rechte Figur) den Randflansch des
Kiilbels nur am &v Beren Rande untergreifen, und die Fertigform mit
dem oberen, drr Schul.er entsprechenden Rande in den zwischen
der Haltevorrichtun; und der Glaswandung unterhalb des Rand-
flansches gebildeten Ringraum bis an die Unterseite des Randflan-
sches hineinragt, so daB eine am Randflansch te-
ginnende, gedreht geblasene Schulter hergetellt wer-
den kann. — 3. Einrichtung zur Herstellung von
schulterlosen zylindrischen GlasgefiBen nach dem
Verf. gemdB 1, gek. durch eine PreBform und einen
PreBstempel von solcher Gestalt, daB die Kiilkel-
wand im oberen Teile in ihrer endgiiltigen zylindri-
schen Gestalt und endgiiltigen Wandstirke durch
Pressen fertiggestellt wird in Verbindung mit einer
zylindrischen Fertigform, welche ungeteilt und fest-
stehend oder geteilt und drehbar ist und nicht bis
zum Randflansch des Kiilbels hinaufreicht, wenn
dieses zum Fertigblasen in der Fertigform in Stel-
lung gebracht ist, sondern einen Abstand laBt, in
welchem die den Randflansch auf seiner ganzen
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Breite unterfassenden Haltebacken Platz finden. —

Es konnen, da die Fertigform beim Blasen gedreht
wird, ibre senkrechten Schlieffugen an den eine Aus-
dehnung erfahrenden Stellen des Glases keine senk-
rechten Nihte erzeugen. Wagerechte Fugen sind an
der Fertigform nicht vorhanden. Eine kurze senk-
rechte Fuge und wagerechte Fugen sind zwar an den
Backen ¢ vorhanden und wihrend des Blasens mit
dem Glase in Beriihrung. Da aber diese Formen-
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teile schon vor dem Blasen dicht am Glase anliegen, dieses also
hier nicht mehr ausgedehnt wird, und da die Glasoberfliche schon
ziemlich starr ist, so wird das Glas auch nicht in diese Fugen einge-
driickt, so daB es hier nahtlos bleibt. Zum Ausblasen des in die
Fertigform eingebrachten Kiilbels kann, je nachdem Luft oder Dampf
hierzu dienen soll, ein Blaskopf oder, wie in der rechten Figur bei-
spielsweise dargestellt, ein Asbestdriicker p fiir Wasser auf den
Ring d aufgebracht sein. (D. R. P. 296 486. Kl. 32¢. Vom 5./1. 1916
ab. ‘Ausgeg. 14./2, 1917.) rf. [R. 373.]

Th. Hertwig. Die Feuereinstrémung an Porzellandfen. (Sprech-
saal 49, 359 [1916].)

G. Benfey. Der Kanalofen in der keramischen Indnstrie. (Feue-
rungstechnik 5, 21—23 [1916].)

B. Kerning. Der Thieleoten. (Tonind.-Ztg. 40, 814 [1916].)

Edmund Schrider, Berlin. 1. Emailliermutfelofen, dad. gek., daf
ein einziger Umfiihrungskanal angeordnet ist, der nach unten ge-
streckt ist, d. h. seine groBte Ausdehnung in der Senkrechten, die
kleinere in der Wagerechten besitzt. — 2. Emailliermuffelofen nach

1, dad. gek., daB der Ofenboden bzw. die Muffelsohle zwei- oder mehr- .

stufig angeordnet ist. — 3. Emailliermuffelofen nach 1 und 2, dad.
gek., daB ein Teil der Muffelwandung aus Material besserer Wirme-
leitungsfihigkeit als Schamotte (z. B. Carborundum) hergestellt ist. —
Dadurch wird die durch die Abstufung des Ofens giinstig beein-
fluBte Temperaturverteilung noeh erhht. Auf Grund der Anord-
nung wird der jeweilige Triiger nur auf eine sehr kurze Strecke von der
Flamme bespiilt und infolgedessen einer nicht so starken Hitze wie
friiher ausgesetzt. Selbst wennder Tréger sich etwa wegen schlechten
Materials spaltet oder rissig wird, kann er wegen seiner kurzen frei-
tragenden Linge den Kanal oder Feuerzug durch Versenkung nicht
verengen. Damit ist u. a. der Vorteil verbunden, daB die Flugasche
nicht mehr so scharf an die Wand getrieben und auch die Haltbar-
keit der Muffelplatten erhoht wird. Als weiterer Vorzug der Anord-
nung nach vorliegender Erfindung ist derjenige zu nennen, da8 die
gute Stiitzung, die der kurz gelagerte Triger bildet, es gestattet, den
vorteilhaft aus Keilsteinen gewolbeartig gebildeten Boden der Muffel
abzustufen, wodurch eine bessere Regelung des Wirmedurchganges
am Boden ermoglicht wird. Es ist dies von wesentlicher Bedeutung,
da der Ofen beim Arbeiten im vorderen Muffelteil die groBten Wiirme-
verluste erleidet. Deshalb waren die Erbauer von ()fen stets bestrebt,
die Warmeiibertragung im vorderen Teile des Ofens besonders giinstig
zu gestalten, was aber bis jetzt nur in unvollkommener Weise ge-
lang. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 296 457. KI. 48c.
Vom 31./10. 1915 ab. Ausgeg. 9./2. 1917.) rf. [R. 377.]

Schaeter. Emallfehler, deren Ursachen und Beseitigung. (Metall
1916, 200—201, 301302 [1916}.)

Max Bohme. Das Glasiéren der Wandplatten. (Keram. Rundschau
24, 275—276 [1916].)

Die Industrie der keramischen FuBbodenfliesen in Frankreieh.
{(Keram. Rundschau 24, 295—296, 307—308 [1916].)

Hugo Kunze und ,,Anneliese* Portland-Cement- und Wasserkalk-
werke A.-G., Ennigerloh, Kr. Beckum. Verf. der Herst. elnes wasser-
dichten Zementes durch Mischen des noch warmen Klinkers vor dem
Vermahlen mit einem wasserabwelsenden Zusatz, dad. gek., daB der
Klinker mit festen Stoffen, wie Paraffin, vermischt wird, die durch
die Wirme des Klinkers zum Schmelzen kommen, in diesem Zustande
moglichst geringe Viscositit besitzen und demgemé8 von den Capil-
laren des Klinkers begierig aufgesaugt werden. —

Die Mahlkérper treffen nunmehr nicht ein Gemisch von Klinker
und freiem Zusatzstoff, sondern ein Gemisch von getréinktem und
ungetrinktem Klinker. (D. R. P. 296 537. Kl 805. Vom 30./4. 1914
ab. Ausgeg. 10./2. 1917.) rf. [R. 382.]

Eisenwerk (vorm. Nagel & Kaemp) A.-G., Hamburg, Verf. zur
Herst. von ballen- oder kugelférmigen Kirpern aus feinkdrnigen
oder mehligen Stoffen, die in einem Schachtofen gebrarnt werden
sollen, vorzugsweise Zement-
robmehl mit Brennstoff, dad.
gek., daB in eine Mischtrommel
1 das Brennmaterial in Form
von kleinen Stiicken gebracht,
dieses alsdann durch Zufiihrung
von verhdltnismiBig wenig
Wasser angefeuchtet und als-
dann das Rohmehl in groBer
Menge hinzugefiigt wird, wo-
raut man absatzweise noch
mehrmals trockenes Rohmehl
in groBer und Wasser zur An-
feuchtung des Mehles in kleiner Nenge zufiihrt und die Trommel
so lange rotieren 1aBt, bis sich die Koksstiickchen durch Uberziehen
mit Rohmehlschichten zu ballenférmigen Korpern ausgewachsen
haben. —

Die Koksstiickchen werden aus dem Kippgefif3 6, das Zementroh-
meh] wird aus dem Behilter 7 und das Wasser aus 11 in regelbarer

Weise zugefiithrt. (D. R. P. 296 352. KIl. 80b. Vom 19./10. 1915 ab.
Ausgeg. 2./2. 1917.) rf. [R. 358.]

Firma G. Polysius, Dessaun,. 1. Verf. zum Verhiiten des Eindringens
falscher Luft beim Beschicken von Schachtéfen zum Brennen von
Zement, Kalk, Magnesit o. dgl., Lei denen sellsttédtige Zuteilvorrich-
tungen das Gut einem oder mehreren Fiillirichtern zufithren, aus
denendurcheinen oder mehrere in gewissen Zeitalstdnden tewegte Ver-
schliisse die Begichiung erfolgt,dad. gek., daB die Zuteilvorrichtungen
selbsttitig abgestcllt werden, Levor der unmittcllar unter ihnen te-
findliche VerschluB in seine Schlulage zuriickgeht.—2. Beschickungs-
vorrichtung nach 1, dad. gek., daB an dem umlaufenden Filltrichter
ein oder mehrere Anschlige angeordnet sind, durch welche die die
Abstellung der Zuteilvorrichtungen tewirkenden Ausriickvorrich-
tungen (wie Riemenriicker oder andere) Letiitigt werden, die nach
erfolgter Beschickung seltsttiitig durch Federdruck oder gleichwertige
Mittel wieder in die Anfangslage zuriickgefiilhrt werden. —

Bei der Begichtung mittels eines oder mehrerer Fiilltrichter zeigt
sich der Utelstand, daB die den okteren Fiilltrichter nach erfolgier
Begichtung akschlieBende Vorrichtung entweder gar nicht oder nur
unvollkommen in ihre Schlullage zuriickkehrt, da wihrend der Be-
gichtung immer neues Gut in den Fiilltrichter gefordert wird, welches
sich zum Teil zwischen den Fiilltrichter und seinen Verschlu8 klemmt,
Dieser Nachteil ist bereits Lei Anwendung eines einzigen Filltrichters
storend, da stindig falsche Luft in das Schachtofeninnere eintritt,
besonders empfindlich ater tei solchen Schachtdfen, Lei denen die
Begichtung dauernd unter Luftatschluff erfolgen muB. Die Erfin-
dung tezweckt, diesen Ubelstand dadurch zu kelheten, daB vor dem
SchlieBen des oteren Verschlusses die Zuteilvorrichtungen akgestellt
werden. Zeichnung Lei Patentschrift. (D. R. P. 296 155. KI. 80c.
Vom 17./8. 1916 ab. Ausgeg. 16./1. 1917.) rf. [R. 364.]

Adolf Marx. Bewehrte Siinlen. (Vortr. geh. im Oberbayer. Archi-
tekten- u. Ing.-Ver. am 9./3. 1916.) (Bayr. Ind. u. Gewerbebl. 102,

361—365, 372375 [1916].)

M. Kinoshita. Die spezifische Wiirme einiger Ban- und Wiirme-
Isolierstoffe. (Gesundheits-Ing. 39, 497—503 [1916].) Die folgende
Tabelle enthilt die mittels Eiscalorimeters Lestimmten mittleren
spezifischen Wiirmen zwischen 0 und t° sowie die Raumgewichte der
untersuchten Stoffe:

" kg/Cal. WE
8toff t° kg/cbm p(r\zii‘)g g:)
6 : 163 | 0433 | 70,6
Expandierter, nicht imprignierter}| 57 | 163 0,433 70,6
Korkstein | 4 | 163 0,432 70,4
Mo ' 64 | 163 | 0,446 72,7
i 22, 163 0,410 66.8
| 44 57 0,342 19,6
Starkexpandierter Korkstein . .{' 47 | 57 0,325 18,5
20 , 57 | 033 | 19,1
Naturleichtkorkstein. . . . . . | 48 lsz | 0433 65,8
102 ' 16 0,419 67,9
e e e e 48 ;162 0,421 68,2
i 22 I 162 0,403 65,3
Mit Pech gekundener Kcrkstein | 49 = 190 0,361 68,8
Expandjerter imprignierter Kork | 47 i 206 0,312 64,1
:toh;elde e e e e e e e i gg : ggi g:gﬁ} lgg,g
TOR o ee e “} 80 : 284 | 0,188 | 534
Kapok. . . . .. ...... ;36 | 142 | 0320 | 455
Kieselgur. . . . . . . . . .. 38 | 242 0,212 75,8
. 34 | 2682 0,194 518
Marmor . . . . . . . . . .. {. 21 : 2682 0,184 494
Kalksandstein . . . . . . .. . 16 2122 0,202 | 429
Feiner Beton . . . . . . . . . . 16 ., 2133 0,210 448
grobtlasrt 1.3:ton ......... | ig : fgz)‘é 8:%;2 ;gg
jegelstein . . . . . . . . .. o7 | 1645 0177 | 291
Schiefer . . . . . . . . ... .20 . 2816 0,181 510
20 2102 0,224 471
GuBasphalt. . . . . . .. .. . 19 : 2102 0,223 469
Stampfasphalt . . . . . . .. P21 1681 | 0,213 | 358
gb. [R. 183.]

L. W. Thuarlow. Herstellung von Kalk auf den Philippinen.
(Philipp. Journal 11, 129—132 [1916].)

E. Naeher. Leichte Kalksandstelne. (Tonind.-Ztg. 40, 821 [1916].)

W. Satrup. Fehlerhafte Kalksandsteine. (Tonind. Ztg. 40, 773
bis 774 [1916].)
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Ed. Donath, Die Beziehungen zwischen Steinkohle und Erdél.
(Osterr. Chem.-Ztg. 19, 231—234 [1916]; Petrolcum 12, 361—365
[1916].) Vi. gibt einen kritischen Uberblick iiber die zu dieser
Frage geduBerten Anschauungen. Er ist der Ansicht, daB ein
genetischer Zusammenhang zwischen Steinkohlenbildung und
Erdolvorkommen nicht besteht. Allerdings diirften in beiden
Fillen gewisse der Menge nach voncinander verschiedene
Bestandteile des Materials dieselben gewesen scin, namlich pflanz-
liche Substanzen cincrseits und Fett und Proteinstoffe andererseits.
Da in beiden Fillen wenigstens einige hierbei in Frage kommende
Vorginge, z. B. Druckdestillationen, die gleichen waren, so ist auch
ein Teil der gebildeten Produkte gleich geworden, so da8 man diese
sowohl in gewissen Steinkohlen als auch in gewissen Erdélen findet.

gb. [R. 220.]

H. F. Zschocke. Abspritzen von Abraummassen. (Braunkohle
15,310 [19161.) VH{. beschreibt einen Fall aus der Praxis des Braun-
kohlenbergbaus, bei dem sich das Abspritzen von Sand #uBerst
wirtschaftlich erwies. gb. [R. 176.]

Frauz Fischer und Wilhelm Schneider. Gewinnung von Benzin
und Treibdl durch Druckerhitzung von Produkten aus der Braunkohle.
{Braunkohle 15, 201—293, 299301, 307—310 [1916].) Durch
wiederholtes Erhitzen von Produkten aus der Braunkohle unter
Druck konnten V{if. Benzine und ,,Mittel6l‘ (150—300°) in folgender
Ausbeute erhalten: aus Montanwachs 309, bis 150° siedende Benzine
und 299, Mitteldl, aus Paraffin 489, Benzine und 229, Mittelol
Der Braunkohlenteer selbst gab 259, Benzine, 299, Mittelol und 18%,
iiber 300° siedende Anteile. Die Produkte hatten folgende Verbren-

nungswirmen:
Leichtbenzin Schwerhenzin Mitteldl aus
10 268 11171 10915 Montanwachs
10780 10 850 10 820 Paraffin
10 399 10 853 10 636 Braunkohlenteer

Die Entflammunegspunkte der Leicht- und Schwerbenzine lagen
unter 30°. Fiir die Entflammungspunkte der Mitteldle ergaben sich
folgende Zahlen: Mittel5] aus Montanwachs 38°, aus Paraffin 39°,
aus Braunkohlenteer 41°. — Wenn auch in der Technik das Arbeiten
in DruckgefiBen, besonders wenn sich Koks u. dgl. absetzt, méglichst
vermieden wird, so ist doch zu crwarten, daB es méglich sein wird,
die bei der Druckerhitzung erhaltenen Produkte auch bei gewdhn.
lichem Druck zu gewinnen. gb. [R.175.]

Peter Schroder, Hamburg. Verf. zur Gew. von Kohlenwasser-

stoffen und reiner Kohle aus bituminidser Braunkohle, dad. gek., da8

die durch Siure koagulierten Bestandteile ciner aus roher Braun-
kohle hergestellten und durch Filtrieren oder Absitzenlassen gereinig-
ten kolloidalen Losung in geschlossenen Gefifien mit Wasser- oder
andersartigen Diampfen bis auf 500° erhitzt werden. —

Nach D. R. P. 295296 wird rohe Braunkohle mit heiBem
Wasser allein oder nach Zusatz von Alkalisalzen in Sehlag-
miihlen in kolloidaler Form geldst. Die Losung wird filtriert,
wobei die ungelésten Bestandteile auf dem Filter zuriickbleiben.
Das Filtrat wird mit schwacher Mineralsiure behandelt. Die kolloi-
dalen Teile koagulieren und fallen aus, wihrend die unorganischen
Bestandteile in die Losung {ibergehen. Es wurde nun gefunden, da
es moglich ist, das nach der angefiihrten Patentschrift erhaltenc Pro-
dukt schon bei 500° zu verschwelen, und zwar mit iiberhitztem
Wasserdampf. Dabei erhdlt man eine groBe Ausheute, namlich von
18—309%, an iiberdestillierten teils fliissigen, teils gasférmigen und
festen Kohlenwasserstoffen und als Riickstand eine fast chemisch
reine Kohle. Wiirde man versuchen, die rohe Braunkohle unmittelbar
mit Wasser zu verschwelen, so wiirde man eine so hohe Ausbeute an
Destillaten niemals erzielen und keine reine Kohle (bzw. Koks) als
Riickstand erhalten. Die Schweltemperatur wiirde bei ungereinigter
Braunkohle ferner so hoeh gesteigert werden miissen, daB viel
Kohlenstoff mit Wasser in Kohlenmonoxyd, Wasserstoff u. dgl. um-
gesetzt werden wiirde. An Stelle von Wasserdampf kdnnen {ibrigens
auch beliebige andere Gase, Kohlenwasserstoffdimpfe o. dgl., welche
bis auf 500° erhitzt sind, verwendet werden. Die Behandlung ge-
schieht am besten bei einem Uberdruck von 50 Atmosphiren. (D. R.
P. 296 539. Kl 10a. Vom 3./7. 1914 ab. Ausgeg. 10./2. 1917.)

N g9- [R. 384.]

Albert Lang, Karlsruhe, Baden, Verf. zur Herst. von Glith- oder
Brennmassen aus Gemischen von staubférmig gepulverten Metallen
oder Metalloiden mit fein gepulverten @xyden, Sulfiden oder anderen
Schwefel- und Sauerstofftrigern und inerten Stoffen, dad. gek., dal
als inerte Stoffc mineralische Fasern, wie Glaswolle, Schlackenwolle
und Asbest, dienen, und daB die Gemisehe so lange getrommelt
werden, bis eine watte- oder filzihnliche Masse entsteht, in der die
staubformigen Teilehen an den Fasern adhiricren, oder dafl eine der-
artig hergestellte Masse aus mineralischen Fasern und Sauerstoff-
oder Schwefeltrizern mit flisssizen Brennstoffen impragniert wird. —

Bei vorlicgendem Verf. entsteht eine unentmischbare, filzartige

Masse, die leicht in jede Form gebracht werden kann ohne Anwen-
dung hoher Drucke, die oft die Entziindung erschweren. AuBerdem
geht die Reaktion auch bei hohen Reaktionstemperaturen ruhig und
gleichmiBig vor sich. Die so herstellbaren Gliihkdrper entwickeln
frei oder in beliebigen Hohlriumen nach Entziindung ohne Luftzufuhr
hohe Temperaturen. (D. R. P. 296 500. Kl 10b. Vom 23./6. 1914
ab. Ausgeg. 10./2. 1917.) gg. [R. 385.]

Egon Mandl, Trebinje, Bosnien. 1. Kaminkiihler, Gradierwerk
o. dgl., dad. gek., daB im Innern des Kiihlwerkes Querschnittsver-
engungen (a) angcbracht sind, iiber welchen Luftzuleitungen (b)
miinden, um beim Durchstromen des zu- oder abtlieBenden Wassers
durch die Verengungen eine In-
jektorwirkung zur Ansaugung
und Einfijhrung von Kiihlluft
in verschiedenen Héhenlagen in
den Kiihlturm hervorzurufen. —
2. Ausfithrungsform des Kamin-
kithlers nach 1, dad. gek., daB
der Kiihlturm untcn einen mit
Ausnahme eines engen Abflusses
(a) vollkommen geschlossenen
AbschluB zur Erzielung einer
verbesserten Gesamtwirkung fiir
das Ansaugen von frischer Luft
(b) besitzt. — 3. Kaminkiihler,
Gradierwerk o. dgl., dad. gek.,
daf an die Rohrleitung, welche
zu dem Kiihlturm fihrt, eine
beliebige Anzahl von Luftdruck-
apparaten (c) angeschlossen sind,
die durch die zu kiihlende Fliissig-
keit in Tatigkeit gesetzt werden
und frische Luft von auBen(d)
ansaugen, die dann verschie-
denen Zwecken zur Erreichung _
einer intensiven Abkiihlung nutzbar gemacht werden kann, [Im
Wortlaut des Patentanspruchs fehlt das Wort ,,ansaugen®. —
Der Ref.]

GemiB vorliegender Erfindung wird auf natiirlichem Wege durch
Anwendung der bekannten Injektorwirkung erstens eine verstirkte
Luftzufuhr zu allen Hohenlagen des Verspritzeinbaues ermdglicht,
zweitens erhalien auch die mittleren Stellen desselben, gleichgiiltig
in welcher Hohe, bestindig frische Luft zugefiihrt, ohne dal dies —
wie bei den bisher bekannten Ausfiihrungen — auf Kosten einer
Rauminanspruchnahme erfolgt; infolgedessen verringert sich auch
die Einlaufhthe des Wassereinlaufes am Kithlturm und damit auch
die Arbeitsleistung der Forderpumpe. Drittens kann die Aufstellung
des Kiihlturmes selbst in unmittelbarer Nachbarschaft von Gebauden
oder Winden erfolgen. Die Zeichnung stellt einen lotrechten
Schnitt dar. (D. R. P. 296 364. Kl. 17e. Vom 30./7. 1916 ab. Ausgeg.
2./2. 1917. Prioritdt [Osterreich] vom 13./12. 1915.) gg. [R. 345.]

Maria Elisabeth Marcus und Margaretha Marcus, €6ln a. Rh,
Einrichtung zum Vorkiihlen und Weiterférdern von gliihenden, aus
Koksifen, Zementdfen, Generntoren u. dgl. kommenden Materialien,
bei welcher das Material, ehe es in die Forderrinne gelangt, von Brau-
sen abgeldscht wird, dad. gek., daB auf den Rand der sich hin und

N
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her bewegenden Férderrinne (f) ein rinnenartig ausgebildeter Lasch-
trog (g) aufgesetzt ist, in welchen das aus dem Ofenmund kommende
glihende Material in zusammenhéngendem, unter der Einwirkung
von Brausen stehendem Strahle hineinféalll und weitergefordert wird,
wobei es sich infolge entsprechend bemessener Linge des Loschtrogs
(g) derart abkiihlt, daB es aus dem letzteren bereits mit entsprechend
niedriger Temperatur in die eigentliche Forderrinne hineingelangt. —
2. Eine Ausfiihrungsform der Einrichtung nach 1. dad. gek., dal der
Loschtrog (g) in auf dem Rande der Férderrinne (f) angebrachten
Schuhen (4) o. dgl. leicht auswechselbar ruht, wobei die Sehuhe und
der Loschtrog unter sich den Raum in der Rinne zum Férdern des
Materials frei lassen. —
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Auf diese Weise wird jeder Aufenthalt beim Abkiihlen des Mate-
rials vollkommen vermieden und auBerdem erheblich an Raum ge-
spart. In der Zeichnung ist die Einrichtung in Seitenansicht und
Querschnitt dargestellt; die kleine Zeichnung ist ein Querschnitt
der Férderrinne mit dem auf ihr sitzenden Loschtrog in vergréflertem
MaBstabe. Aus dem Ofenmund a, der im vorliegenden Falle beispiels-
weise einem Drehofen b angehort, fillt das glihende Material durch
die Offnung ¢ zunichst in eine Mauernische d, an die sich eine Mauer-
gunge e anschlieBt. Unmittelbar unter der Maverzunge ist die Forder-
rinne f angeordnet. Das glithende Material fillt jedoch nicht unmittel-
bar in die Forderrinne, sondern in einen Loschtrog g, der auf den
Rand der Forderrinne aufgesetzt ist und mit der letzteren sich mit-
bewegt. Die niederrieselnde Schicht des glilhenden Materials wird
durch Dusehen h abgespritzt. Die Ldnge des Loschtroges ist so
bemessen, daB das Material, wiahrend es sich in ihm vorwarts bewegt,
um mehrere 100° abgekiihlt wird. Am Ende des Lischtroges gelangt
es also zwar noch heiB, aber doch mit geniigender Abkiihlung in die
Hauptrinne, in der es weitertransportiert wird. (D. R. P. 296 499.
KL 10a. Vom 15./3. 1914 ab. Ausgeg. 12./2. 1917.) gg. [R. 383.]

Riter Conley Manufacturing Co., Leetsdale, Penns., V. St. A,
1. Gasretortenofen mit nur elnem Steigrohr fiir eine Mehrheit von
Retorten, dad. gek., daB die Seitenwiinde der Retortenkopfe (3) und

die benachbarte Seiten-
i) wand des Steigrohrs (5)
¥ . sodichtaneinanderstoBen,
daB statt des sonst iibli-
chen Verbindungsstutzens
nur eine Offnung (9) in
der dem Retortenkopf
und dem Steigrohr ge-
meinsamen Wand vorge-
sehen zu werden braucht.
— 2. Gaserzeuger nach 1,
dad. gek., daB die Wand
des Steigrohrs (5) gegen
die Seiten der Mund-
stiicke (3) der Retorten
(2) stdBt.und die Mund-
stiicke an der Vorder- oder
ander Hinterseite des
Steigrohrs oder an beiden
Seiten Flansche (6, 7, 8)

= tragen, die das Steigrohr
umgreifen und an der Vorder- oder Hinterwand oder an beiden
Winden des Steigrohrs befestigt sind. —

Die obere Figur ist ein teilweiser Schnitt durch einen mit der Er-
findung ausgeriisteten Gaserzeuger, wobei die Retorte auf der linken
Hailfte in Qberansicht, die Retorte auf der rechten Hilfte im Schnitt
gezeichnet ist. Die untere Figur ist ein AufriB, teilweise in Vorder-
ansicht und teilweise im Schnitt. Es wird den festen Bestandteilen,
die von dem Gas mitgefiihrt werden oder durch Kondensation ent-
stehen, unmoglich gemacht, sich an den Winden der Entnahmewege
niederzuschlagen, die Leitungen zuzusetzen und zu versperren. (D.
R. P. 296 401. KI. 26a. Vom 15./4. 1915 ab. Ausgeg. 5./2. 1917.)

rf. [R. 354.]

[Bamag.]. VerschluB tiir Vertikalretorten, dad. gek., dall an der
Scharnierwelle (a) des VerschluBdeckels (¢) ein daumenartiges Seil-
oder Zahnradsegment (b)
zum Angriff des Gegen-
gewichtes (g) befestigt
ist. —

Das  daumenartige
Segment ist so gebaut,
dall seine Hebelwirkung
bei der geschlossenen,
horizontalen Lage des
VerschluBdeckels ¢ am
groBten ist, beim Offnen
" des Deckels ¢ allmahlich
abnimmt und schlieB-
lich bei voll getffnetem
t Deckel gleich Null wird.
: Der Deckel bleibt mit-

hin von selbst in seiner
gedffneten Lage stehen.
(D.R.P.KL.26a.Vom 6. 4,
1918 ab. Ausgeg. 2,/2.
1917.)  rf. [R. 352.]

[Bamag]. Retortenverschlug, dad. gek., daf} dic mit dem Verschlufl
zusammen arbeitenden Teile, wie Klinken, Wellen, und die auf diesen
befestigten Maschinenelemente usw. hohl hergestellt und mit Wasser-
kithlung verschen sind. —

Bei Retortenverschliissen sind die mit diesen zusammen arbeiten-
den Wellen infolge der ausstrahlenden Wirme oder beim Undicht-
werden der Verschliisse durch Austreten von Stichflammen zu stark
der Erwiirmung ausgesetzt, so daf} sich die Wellen verziehen und der

von ihnen angetriebene Mechanismus versagt. Derselbe Ubelstand
zeigt sich, wenn die Wellen dazu benutzt werden, einen HilfsverschluB,
der oberhalb des gebrauchlichen Exzenterverschlusses liegt, in Wirk-
samkeit zu setzen, in welchem Falle noch mehr die Gefahr des Ver-
brennens und Verziehens der Antriekswelle testeht. Durch vor-
liegende Konstruktion werden die erwihnten Utelstinde vermieden.
Die vom Kiihlwasser aufgenommenen Wirmeeinheiten kénnen ander-
weitig nutzbar gemacht werden. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R.’
P. 296 366. Kl. 26a. Vom 6./4. 1916 ab. Ausgeg. 2./2. 1917.)
rf. [R. 363.]

W. Karbe, Ist der Verbundofen fiir Gasanstalten wirtschaftlich?
(J. f. Gasbel. 59, 501—502[1916].) Im Gegensatz zu Schadeck,
der den Verbundofen im Gaswerksbetriebe dann fiir wirtschaftlich
hilt, sobald die Kokspreise um 169, héher sind als die Koblenpreise,
ist Vf. der Ansicht, daB in jedem einzelnen Falle unter Beriicksichti-
gung der ortlichen Verhiltnisse eine Abschiitzung der Vorteile
und Nachteile stattzufinden hat, da letztere die ersteren oft iiber-
wiegen. ZweckmiBig erscheint auch oft die Prifung, ob der Vorteil,
groBere Mengen Koks, Teer und Ammoniak zu erzeugen, dadurch
erreicht werden kann, daB man eine Kohle von geringerer Gasaus-
beute verwendet. Allerdings muB letztere billiger sein als gasreiche
Kohle, und ferner ist zu bedenken, daB nicht jede Kohle fiir jedes
Ofensystem geeignet ist. R—. [R. 4023.]

Hollandsche Residugas Maatschapplij Systeem Rincker- Wolter,
Rotterdam, Holland. 1. Verf. zur Erzeugung von Olgas in Genera-
toren bei Gegenwart von Wassergas, dad. gek., daB von zwei Gene-
ratoren der eine mit Luft von unten nach oben, und mit dessen Gene-
ratorgasen und frischer Luft der andere von oken nach unten warm-
geblasen wird, worauf in diesen das Ol von oben und in den ersten
Wasserdampf von unten eingeleitet, und das erzeugte Wassergas
mit dem Olgas durch den zweiten Generator von oben nach unten ge-
fihrt wird. — 2. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verf. nach 1, dad.
gek., daB zu den beiden oben miteinander dauernd verbundenen Gene-
ratoren (A4, A') Luftleitungen fiihren, die mit Ventilen (L, L!, K, K?!)
versehen sind, 8o dall durch entsprechende Einsiellung dieser Ventile
und der Ol- und Dampfleitungen (B, B! bzw. X, X1) ein umschichtiger
Betrieb moglich wird, —

Ein Teil der bei H eintretenden Luft wird von unten in denjenigen
Generator eingeleitet, dessen glithende Fiillung auf eine héhere Tem-
peratur gebracht werden soll, streicht durch diesen hindurch und wird
nach dem anderen Generator iibergeleitet, in welchen sie von olen
eingefiihrt wird und pach unten durchstreicht. Der andere Teil der
bei H eingeleiteten Luft wird gleichzeitig nach dem anderen Gene-
rator von oben eingefiihrt zu dem doppelten Zweck, die Temperatur
der glithenden Fiillung desselben zu erhGhen und das in dem anderen
Generator gebildete und in diesen iiberpeleitete Xohlenoxyd in
Kohlensdure umzusetzen. Die von olen eingcleitete Luft streicht
durch den Generator durch; die entstehenden Verbrennungsprodukte
entweichen und werden von unten nach auBlen algeleitet. Ist in

den.Generatoren die gewiinschte Temperatur erreicht, so werden die
zur Erzeugung von Olgas dienenden Ausgangsmaterialien, wie z. B.
Gasol, Petroleumriickstéinde, Teer oder andere fliissige Kohlenwaaser-
stoffe, in Dampfform von oben in den einen Generator eingefiihrt.
Sobald diese mit der glithenden Fiillung dieses Gencrators in Be-
rithrung kommen, werden sie sofort zersetzt. Das so entstandene
Gas entweicht durch eigene Expansion oder zufolge kiinstlicher Ab-
ssugung nach unten und wird am unteren Teil des Generators ab-
gefithrt. Gleiehzeitig mit diesem Vorgang der Einfilhrung von 01
von oben in den einen Generator wird Dampf in den anderen Gene-
rator, aber von unten eingefithrt. Der zersetzte Dampf steigt in
diesern Generator aufwirts, wiahrend das im anderen Generator ge-
Lildete Olgas nach unten streicht. Der zeisetzte Dampf wird nun aus
dem ersten Generator, in welehem seine Zersetzung stattgefunden
hat, nach dem anderen, das Ol enthaltenden Generator im Augen-
blicke der Zersetzung des Ols von oten iiter- lzw. eingeleitet, in
welchem Augenblick zugleich das aus dem Ol entwickelte Gas aus
dem unteren Teil des Generators entweicht. Der Wasserstoff des zer-
setzten Dampfer wirkt auf die zersetzten Olriickstinde und tildet
von neuem Paraffin, welches seinerseits verdampft, zersetzt wird und
Olgas erzeugt. (D. R. P. 296 465. Kl 26a. Vom 11./3. 1915 ab.
Ausgeg. 9./2. 1917.) rf. [R. 370.]
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wasserstolf und Cyanwasserstoftf aus Rohgasen mit Hilfe von in der
Kilte adsorbierender und in der Hitze wieder abspaltender poroser
Kohle, gck. dureh kiinstliche Vorkiihlung des Rohgases zwecks Ver-
fliissigung der in demselben enthaltenen Dimpfe und Steigerung
der Adsorptionsenergie der Kohle. — 2. Verf. nach 1 unter Durch-
leiten eines crhitzten Gas- oder iiberhitzten Dampfstromes durch die
Kohle als Wirmciibertriger, gek. durch die wiederholte Wieder-
holung der Erhitzung des Wirmeiibertrigers auf seinem Wege durch
die Holzkohle. — 3. Verf. nach 1, gek. durch die Teilung des Rohgas-
stromes in zwel Arme, deren einem der Schwefelwasserstoff- und
Cyanwasserstoffgehalt durch Kohle entzogen wird, wiahrend zugleich
der andere als Wiarme abgebendes und Schwefelwasserstoff und Cyan-
wasserstoff aufnchmendes Mittel auf bereits gesittigte Kohle ein-
wirkt. — 4. Bei dem Verf. nach Anspruch 3 die Zuriickfithrung des
einen Armes nach seiner moglichst weitgehenden Befreiung wvon
Schwefelwasserstoff und Cyanwasserstoff in den noch ungeteilten
Rohgasstrom zwecks Wiederholung der Beriihrung mit Kohle. —
5. Bzi dem Verf. nach 1 die Trennung des aus der Kohle ausgetricbe-
nen und in Wasser aufgenommenen Schwefelwasserstoffs und Cyan-
wagserstoffs durch fraktionierte Verdampfung. —

(D. R. P. 296 466. Kl 26d. Vom 22./2. 1916 ab. Ausgeg. 8./2.
1917.) rf. [H. R. 371.]

J. F. Haeuselmann. Die Trockenfuttermittelbereltung in der
Stuttgarter Gastabrik. (Wasser u. Gas 6, 453—154 [1916).)

Benno Martiny. Die Brennstoffversorgung der Pflugmotoren im
gegenwiirtigen ‘Kriege, ein Beitrag zur Geschichte der Anpassungen.
(Sonderabdruck aus: Mitteilg. d. Verbandes landwirtschaftlicher Ma-
schinenpriifungsanstalten 10, 36—54 [1916].) Die Benzinmotore
der Motorpfliige sind fiir den Betricb mit Benzolspiritus eingerichtet
worden. Der Betrieb mit diesem Ersatzstoff ist zwar teurer und
schwieriger, hat sich aber zur Zufriedenheit durchfithren lassen,
80 daB die Brennstofffrage heute kein Hindernis melr fiir die Anwen-
dung der Motorgangpfliige bildet. gb. [R. 190.]

Firma C. Conradty, Niirnberg. Bogenlampenelektrode fiir hohe
Stromstirke mit elngefiihriem, metallischem Rohre, dad. gek., daB
die Wandungen des Rohres (z. B. durch Einschlagen stumpfer Dorne)
auflen und innen mit Unecbenheiten versehen sind. —

Es ist dabei vorteilhaft, das Rohrehen sowohl naech innen als
auch nach auBen zu deformieren, da dann der einzuschiebende Docht-
stab Kontakt mit den inneren Winden und die duBeren Deformie-
rungen mit der inneren Kohlenwandung des Mantels herstellen.
Die Wirkung dieser Anordnung liegt darin, dafl die Unebenheiten
federnd sind, und das Réhrchen und der Doehtstab absolut fest im
Dochtkanal festgeklemmt werden. (D. R. P. 293 599. KL 21f. Vom
2./5. 1915 ab. Ausgeg. 14./2. 1917.) rf. [R. 367.]

I1. 18. Bleicherei, Firberei, Zeugdruck, Appretur.
IL. 19. Plastische Massen
(Cellulosederivate siehe II. 15); Linoleum u. dgl.;
Fabrikate der chemischen Kleinindustrie.

E. K. Halle. Die Fiirberel im zweiten Vierteljahr 1916. (Firber-
Ztg. [Lehne] 27, 326—327, 338—339 [1916].)

[By). Verf. zur Darst. von Azofarbstoffen auf der Faser, dad. gek.,
daBl man die mit 2.3-Oxynaphthoylaminonaphtholsulfosduren oder
ihren Derivaten imprédgnierte Textilfaser mit unsulfierten Diazo-
verbindungen behandelt. —

Wihrend die bekannten Arylide der 2. 3-Oxynaphthoesiure
{Ber. 23, 2743 [1892]) sich nur in Atzalkali l6sen, lassen sich die ncuen
Produkte schon mit kalter ve: I Sodalésung glatt in Losung bringen,
was natiirlich fiir ihre Verwe dung in der Farberei von groBem Vorteil
ist. Sie ziehen aus dieser I sung auf die Faser auf und licfern beim
Nachbehandeln mit unsulfierten Diazoverbindungen sehr kochechte
gelbe, rote, blaue bis schwarze klare Tone, was mit Riicksicht auf
die Anwesenheit der Suifozruppe iiberraschend ist. (D. R. P. 298 359.
Kl 8m. Vom 10./10. 1914 ab. Ausgeg. 14./2. 1917.) 7f. [R. 365.]

Ed. Bittizer. Biuchechtheit gefirbter Baumwolle. (Farber-Ztg.
[Lehne] 27, 275—276 [1916].) Vi. schligt vor, die von der Echt-
heitskommission der Fachgruppe fiir Chemie der Farben -und Textil-
industrie im Verein Dcutscher Chemiker beschriebene Priifungs-
methode, dic die Biuchechtheit der gefirbten Baumwolle einwand-
frei ermitteln soll, am RiickfluBkiihler im Glaskélbehen vorzunehmen,
weil dadurch das Eindunsten der Biuchflotte vermieden wird.

Massot. [R. 128.]

Rudoll Knote, Furth b, Krems, Nied.- $sterr. 1. Verf. zum Fiirben
von gegerbten Haarkalbtellen oder aus lhnen erzenmgter Tornister
und anderer Waren, dad. gek., daf3 die Felle nach Entfettung durch
Sodalésung stehen gelassen, mit Pottasche und Atzkalilosung ge-
beizt, sodann iiberliiftet und nach Uberstreichen mit Alaun- oder
Tonerdesulfatidsung mit stark konzentriertem Wasserstoffsuperoxyd
bestrichen und getrocknet werden, worauf mit Indigoextrakt oder

Johannes Behrens, Bremen. 1. Verf. zur Gewinnung von Schwelel- ¢ Indigocarmin durch Aufbiirsten oder Eintauchen gefirbt wird. —

2. Ausfithrungsform des Verf. nach Anspruch 1, dad. gek., daB fiir
weiBhaarige Kalbfelle eine Grundfarbe aus WallnuBschalen- oder
Gallipfelabkochung verwendet wird. — 3. Ausfithrungsform des
Verf. nach 1 und 2, dad. gek., daB die Felle nach dem Firben je nach
dem gewiinschten Farbton mit Salzen, wie Kupfervitriol, Eisenvitriol
oder Kaliumbichromat, hestrichen werden. —

(D. R. P. 296 394. Kl. 8m. Vom 21./5. 1916 ab. Ausgeg. 1./2.
1917.) rf. [H. R. 349.]

Fiirberei- und Appreturges. vorm. A, Clavel & Fritz Lindenmeyer,
Basel, Schweiz. Verf, zum Beschweren, Fixieren, Beizen, Firben und
Bleichen von Seide, Kunstseide, Baumwolle, Wolle und sonstigen
Gesplasttasern, dad. gek., daB behufs Erzeugung von Schaum aus
sauren, neutralen und alkalischen Fliissigkeiten bei beliebigen
Temperaturen bei dem Verf. des Pat. 295944 den verwendeten
Flussigkeiten Saponine, Leime, Tannine, Harze oder &bhnliche
Korper beigefiigt werden. —-

Bei weiterer Ausarbeitung des Verf. gemiB Pat. 295 944 (Angew.
Chem. 30, II, 36 [1917]) hat es sich gezcigt, daB nicht nur aus neu-
tralen und alkalischen Lésungen bei beliebigen Temperaturen
Schaum erzeugt werden kann, sondern auch mit sauren Fliissig-
keiten, wenn ihnen indifferente Korper beigefiigt werden, welche
auf dic Oberflichenspannung der Flissigkeiten EinfluB haben.
(D. R. P. 296 328. KL 8m. Vom 27./1. 1916 ab. Ausgeg. 25./1. 1917.)

. rf. [R. 264.]

Otto Riebensahm, Wohlau. Verf. zum Haltbarmachen von Galle
und anderen tryptischen Fermenten, dad. gek., daB man sic mit kiesel-
saurer Tonerde versetzt. —

Es hat sich gezeigt, daB die kieselsaure Tonerde nicht nur voll-
kommen konservierend auf die Galle wirkt, sondern auch bereits in
beginnender Zersotzung befindliche Galle geruehlos maeht und die
weitere Zersetzung und den FiulnisprozeB aufhalt. Die mit kiesel-
saurer Tonerde versetzte Galle laBt aucl nack Wochen und Monaten
nicht den geringsten Geruch wahrnehmen. (D. R. P. 296 361. K. 8i.
Vom 26./5. 1916 ab. Ausgeg. 1./2. 1917.) rf. [H. R. 348.]

Das Firben von Decken- und Tepplchgarnen. (Firber-Ztg.
[Lehne] 27, 330—332 [1916).)

Wasserdichtmachen und Graufiirben von Asbestfasern, Asbest-
geweben sowie Asbestpapier. (Gummi-Ztg. 30, 1106 [1916].)

Halle. Uber Papier- und Zellstoffmassen. (Kunststoffe 6, 269 bis
273, 289—292, 304—311 [1916].) Ein Zusammenstellung der in- und
auslindischen Patentliteratur tiber Massen, die der Hauptsache nach
aus Papiermasse und Zellstoff bestehen und fiir die verschiedensten
Endzwecke (Papiermachéwaren, Kunstholz, Kork-, Leder-, Elfen-
beinersatz usw.) Verwendung finden. gb. [R.219.]

Stan. Ljubowski., Das Casein, selne Herstellung und Yerwendung.
(Secifensieder-Ztg. 43, 708—709, 730—731, 751—752, 769—777,
788789, 809—810, 827—828, 864—865 [1916].)

A. von Uuruh, Meerschaumersatz. (Kunststoffe 6, 212--214,
229—232 [1916).)

- Altes und Neues iiber Asbest. (Gummi-Ztg. 31, 123—125 [1916].)

Herzner. Leadil, das neue amerikanische Dichtungsmittel fiir
Wasserleitungsrohre. (Int. Z. f. Wasserversorgung 1916, Nr. 13
u. 14; Z. Ver. Gas- u. Wasserfachm. 56, 310—311[1916}.) Das seit 1904
in den Vereinigten Staaten als neues Dichtungsmittel fiir Muffen-
rohren als Ersatz fiir Blei verwendete Leadit besteht wahrscheinlich
zur groferen Hilfte aus Schwefel, wihrend der Rest feiner Quarz-
sand ist, der mit Lampenschwarz gefarbt ist, Geschmolzen und ver-
gossen bildet es cine harte, dichte, glasartige Masse. Es ist bedeutend
billiger als Blei und sehrinkt infolge seines groBen Widerstandes
gegeniiber dem Durchflufl elektrischer Energie die Korrosionsgefahr
wesentlich ein. gb. [R. 182.]

[Heyden]. Dichtungsringe, bestehend aus durch Zersetzung von
Viseose erhaltener und mit hygroskopischen Substanzen versetzter
Cellulose. —

Die ncuen Dichtungsringe sollen als Ersatz fiir die bisher aus
Kautschuk hergestellten Dichtungsringe dienen. Die aus Viscose
hergestellte Cellulose eignet sich nicht ohne weiteres zur Verarbeitung
auf Diehtungsringe. Man muB vielmehr von einer solchen aus Vis-
cose hergestellten Cellulose ausgehen, deren Schrumpfungsfihigkeit
durch Zusatz von Chlorcalcium oder anderen geeigneten hygroskopi-
schen Substanzen ganz oder zum gréBeren Teil aufgehoben ist. Man
kann die Dichtungsringe aus Viscosesubstanz auch direkt formen
mittels der bekannten Zersetzungsmethoden. Aber auch hierbei
kommt man nur zu brauehbaren Dichtungsringen, wenn man die
nach den bisher bekannten Zersetzungsmefhoden aus Viscose her-
gestellten fertig geformten Ringe nach ihrer Fertigstellung mit hygro-
skopischen Substanzen geniigend imprigniert. (D. R. P. 296 403,
Kl 395, Vom 14./4. 1916 ab. Ausgeg. 1./2. 1917.) gg. [R. 347.]

. H. Mayer. Die Metallschleif-, Polier- und Putzmittel. (Seifen-
sieder-Ztg. 43, 519—520, 539—540, 559—560, 577—578, 613—614,
635—636 [1916).)

Ofenputzpomade ,,Enameline**, (Seifensieder-Ztg. 43, 828 [1916].}
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